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Installation Instruction

EN Inline Joint for 4-core and 5-core plastic cables 1 kV with or without tape armour, 2
for mechanical connectors
POLJ 01/4X... / POLJ 01/5X...
Montazni navod

CZ Prima spojka pro ctyizilovy a pétizilové kabel s plastovou izolaci do 1 kV s 5
a nebo bez pancire se Sroubovacimi spojovaci
POLJ 01/4X... / POLJ 01/5X...
Uputstvo za montazu

H R Spojnica za 4-zilne i 5-zilne plasti¢ne kabele bez armature ili s armaturom od 8
celiénih trakai s ukljuéenim vijéanim ¢éahurama, do 1 kV
POLJ 01/4X... / POLJ 01/5X...
Szerelési utasitas

HU Osszekotdk 4-erii és 5-erii miianyagszigetelésii, pancélozott, szalagarnyékolasu 1
vagy arnyékolas nélkiili kabelekhez csavaros hiivellyel
POLJ 01/4X... / POLJ 01/5X...
Montavimo instrukcija

LT Jungiamoji mova 1 kV keturgysliams ir penkiagysliams plastiku izoliuotiems 14
kabeliams su/be juostinio Sarvo. Skirta naudoti su varztiniais sujungikliais.
POLJ 01/4X... / POLJ 01/5X...
Instrukcja montatu

PL Mufy przelotowe do 4-zytowych i 5-zylowych kabli o izolacji z tworzyw sztucznych 17
na napiecie 1 kV. Kable nieopancerzone i opancerzone tasmami stalowymi.
Potaczenie zyt za pomoca ztaczek sSrubowych. POLJ 01/4X... / POLJ 01/5X...
Uputstvo za montazu

RS Ravna spojnica za 4-zilne i 5-zilne kablove sa izolacijom 20
od plastiéne mase 1 kV sa ili bez armature od traka, za ¢aure sa zavrtnjima
POLJ 01/4X... / POLJ 01/5X...
UHcmpykyusi no MOHmMaxxy

RU CoepguHuTtenbHasa mycTa ana 4-x u 5-TM XXunbHbIX Kabenen ¢ NnnacTMaccoBomn 23
nsonsuunen c 6poHen n 6e3 6poHn Ha HanpskeHue fo 1 kKB ¢ mexaHnyeckummn
coeaguHutensamu; Tun: POLJ 01/4X... / POLJ 01/5X...
Montazny navod

SK Priama spojka pre 4-zilové a 5-zilové plastové kable 1 kV s, 26
alebo bez paskového panciera, pre mechanické spojovace
POLJ 01/4X... / POLJ 01/5X...
Paigaldusjuhend

EE Jatkumuhv 4-soonelistele ja 5-soonelistele plastkaablitele kuni 1 kV, 29

soomustatud voi soomustamata kaablitele, koos mehaaniliste jatkuklemmidega
POLJ 01/4X... / POLJ 01/5X...
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Before Starting

Check to ensure that the kit you are going to use fits the cable.

Refer to the kit label and the title of the installation instruction.

Components or working steps may have been improved since you last installed this product.

Carefully read and follow the steps in the installation instruction.

General Instructions

Use a propane (preferred) or butane gas torch.

Ensure the torch is always used in a well-ventilated environment.

Adjust the torch to obtain a soft blue flame with a yellow tip.

Pencil-like blue flames should be avoided.

Keep the torch aimed in the shrink direction to preheat the material.

Keep the flame moving continuously to avoid scorching the material.

Clean and degrease all parts that will come into contact with adhesive.

If a solvent is used follow the manufacturer’s handling instructions.

Tubing should be cut smoothly with a sharp knife leaving no jagged edges.

Start shrinking the tubing at the position recommended in the instruction.

Ensure that the tubing is shrunk smoothly all around before continuing along the cable.

Tubing should be smooth and wrinkle free with inner components clearly defined.

The Information contained in these installation instructions is for use only by installers trained to make
electrical power installations and is intended to describe the correct method of installation for this product.
However, Tyco Electronics has no control over the field conditions which influence product installation.

It is the user’s responsibility to determine the suitability of the installation method in the user’s field
conditions.

Tyco Electronics’ only obligations are those in Tyco Electronics’ standard Conditions of Sale for this product
and in no case will Tyco Electronics be liable for any other incidental, indirect or consequential damages
arising from the use or misuse of the products.

Raychem, TE Logo and Tyco Electronics are trademarks.

ESD-3045-INT-3/08  2/31



(EN]

Attention! Pictures below illustrate only 4-core joint installation. 5-core joints should be installed similarly.

Cable Preparation

Overlap the cables to be jointed by about 150 mm.

Mark the reference-line (the middle of the overlap).

Remove the oversheath (see drawing A) to the dimensions given in Table 1.

Shape and position the cores as shown in drawing A and cut them at the reference line.
Remove the insulation on all cores to dimension | = half length of connector.

See Table 1 for maximum dimensions of connectors before installation.

Reference line Remove

Oversheath

Outer sleeve

[

a = b i
Table 1
Cross Section Oversheath Removal
a b
(mm?) (mm) (mm)
1-6 100 40
4-16 110 50
10-35 170 80
25-70 230 120
70-120 260 150
150 - 240 330 180
Completion of Joint 1 \\\ N\
Slide the outer sleeve over one cleaned cable end. Insulating sleeve %@
Slide the insulating sleeves over the long core ends.

a) Mechanical connector with shearhead bolts:
joint the conductors by tightening the screws until the

heads shear off. =
b) Mechanical connector with other kinds of bolts:
joint the conductors by tightening the screws (2.5 Nm for Outer sleeve

small screws, 3 Nm for big screws).

Centre the insulating sleeves over the connectors.
Shrink them into place starting in the centre and working
towards the ends.

Post heat the area between the connectors.

For cables without tape armour continue with installation
step 4.
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A. Cables with concentric neutral

Allow the insulating sleeves to cool. Relay the cores as far
as possible.

Loosely twist the shielding wires together to make an earth
conductor. Joint the earth conductor by crimping, soldering
or any other equivalent method.

Wrap one layer of copper braid with a 50% overlap round the
whole joint area.

B. Cables with tape armour or tape screen

Allow the insulating sleeves to cool. Relay the cores as far
as possible.

Remove 30 mm from the oversheath on both sides of the
joint.

Wrap one layer of copper mesh with a 50% overlap round
the whole joint area.

For cross sections up to 35 mm?

Fix the copper mesh to the tape armour with the roll springs.
For cross sections larger than 35 mm?

Lay the earth lead across the joint and fix the ends with the
copper mesh to the tape armour with the roll springs.

Clean and degrease the ends of the oversheath for a length
of about 150 mm.

Position the outer sleeve centrally over the joint and shrink
it into place starting in the centre and working towards the
ends.

Joint complete.

Allow the joint to cool before applying any mechanical strain.

Please dispose of all waste according to ‘.
environmental regulations. % "
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Pred montazi

Pred montazi provéite, zda kabelova souprava odpovida Vasemu kabelu.
Porovnejte, zda souhlasi oznaceni soupravy s oznacenim montazniho navodu.

Upozoriiujeme, Ze je mozna zména postupu prace mezi sou¢asnym montaznim navodem a Vasi posledni

montazi.

Proto si krok po kroku zkontrolujte tento montazni navod.

Vseobecné pokyny

Pouzivejte propanovy (vyhodnéjsi) nebo propan-butanovy plynovy horak.

Zajistéte, aby horak byl vzdy pouzivan v prostorech s dostateénym vétranim.

Nastavte horak tak, aby plamen byl mékce modry se zlutou Spic¢kou.

Modry ostry plamen je nepfipustny.

Plamen orientujte do sméru smrst'ovani, aby se smrst'ovany materal predehfival.
Horakem pohybujte rovhomérné tak, aby jste zabranili mistnimu prehrati materialu.
Vsechna mista, ktera prijdou do styku s lepidlem dikladné ocistéte a odmastéte.

PFi pouziti Cisticich a odmast'ovacich prostredkt dbejte pokynt vyrobce.

PFi zafezavani trubic pouzivejte ostry niz, na trubici nesmi vzniknout zadné ostré zarezy.
Smrst'ovat za€inejte v misté doporu¢eném montaznim navodem.

Drive nez pokracujete ve smrst'ovani podél kabelu, presvédcte se, je-li trubice po celém obvodu hladce
smrsténa.

Trubice musi byt po smrsténi cela hladka, bez zahybd a pevné prilehla k vnitfnim komponentiim.

Udaje obsaZzené v tomto montaznim navodu jsou urdeny pro pouziti montéry kabelovych soubor(i s opravnénim montovat
kabelové armatury pfislusného napéti a zaroven opravnénych pracovat na elektrickych zafizenich a popisuji spravny
postup montaZze tohoto vyrobku. Vzhledem k tomu, Ze firma Tyco Electronics nemuiZze znat v§echny podminky, které mohou
ovlivnit montaz vyrobku, proto musi uzivatel vzit toto v Uvahu a pouzit své vlastni zkuSenosti a odborné znalosti pfi montazi
tohoto souboru. Zavazky firmy Tyco Electronics jsou dany standardnimi podminkami prodeje firmy Tyco Electronics. Firma
Tyco Electronics neni odpovédna za zadné nahodné, nepfimé a nasledné Skody zpusobené nespravnym pouZitim nebo
uzitim vyrobku.

Raychem, TE logo and Tyco Electronics jsou ochrannymi znackami.
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POZOR! Obrazky v navodu znazornuji montaz ¢tyirzilovych spojek. Pro pétizilové spojky plati obdobny postup.

Priprava kabelu

Konce spojovanych kabell nechte pfesahovat asi 150 mm.
Oznacte si stfed spojky (stfed pfesahu)

Odstrante plast kabelu a vypln (viz. obrazek A) v délkach pod
Vytvarujte a rozmistéte Zily kabelu podle obrazku a zafiznéte

le tabulky 1.
na stfedu spojky.

Odstrante izolaci na jadrech v délce | = hloubka dutiny spojovace.

Ocistéte a odmastéte izolaci zil kabelu

stfed spojky odstranit

plast kabelu

plastova trubice

[

a = b i
Tabulka 1
Prifez jadra Odstranéni plasté
a b
(mm?) (mm) (mm)
1-6 100 40
4-16 110 50
10-35 170 80
25-70 230 120
70-120 260 150
150 - 240 330 180
Montaz spojky

Ocistéte plast’ jednoho kabelu podle délky plastové
trubice. Nasuiite plastovou trubici na ocistény konec
kabelu.

Nasurite izola¢ni trubice na delSi konce Zil.

a) Jadra spojte utahovanim $roubu na spojovaci, dokud
nedojde k utrzeni jejich hlav.

b) Sroubovaci spojovade bez trhacich hlav (na imbus): Jadra
spojte utahovanim Sroubl na spojovaci (2.5 Nm pro 3 Nm
pro velké Srouby).

Ocistéte a odmastéte izolaci a Sroubovaci spojovace.

Izolagni trubice umistéte centricky nad spojovace.
Trubice smrstéte od stfedu smérem k jednotlivym koncim.
Nakonec prohfejte prostor mezi spojovaci.

PFi montazi kabell bez paskového stinéni pokracujte
v montazi krokem 4.

izolaéni trubice %@\
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A. Kabely s koncentrickym vodi¢éem

Izolaéni trubice nechte vychladnout. Stahnéte zily kabelu co
nejvice k sobé.

Draty stinéni stoCte dohromady a vytvoite zemnici vodic.
Zemnici vodi¢ spojte lisovacim, Sroubovacim spojovacem
nebo jinou ekvivalentni metodou.

Celou spojku ovirite jednou vrstvou médéné sitky s 50%
prekrytim.

B. Kabely s paskovym pancifem nebo paskovym
stinénim
Izolaéni trubice nechte vychladnout. Stahnéte Zily kabelu co

nejvice k sobé.
Odstrante 30 mm plasté kabelu na obou stranach spojky.

Celou spojku ovirite jednou vrstvou médéné sitky s 50%
prekrytim.

Pro priifez jader do 35 mm?
Ovinte médénou sitku v misté nad paskovym pancifem
kruhovym perem.

Pro priifez jader nad 35 mm?

Prilozte zemnici vodi¢ na spojku a jeho konce a médénou
sitku ovifte v misté nad paskovym pancifem kruhovym
perem podle detailu na obrazku.

Ocistéte a odmastéte konce plasta kabell v délce 150 mm.
Umistéte plastovou trubici centricky na spojku a smrstéte
ji. Smrstovat za¢néte v jejim stfedu a pokracujte smérem

k jednotlivym koncdm.

Tim je montaz spojky dokoncena.

Nechte spojku vychladnout pfed jakymkoliv mechanickym
namahanim.

Likvidujte, prosim, veskeré odpadové ‘.
materialy v souladu s predpisy pro ochranu % "
zivotniho prostredi.
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Prije pocetka
Provjerom utvrdite da li komplet koji zelite upotrijebiti odgovara kabelu.
Upucujemo na Citanje naljepnice na kompletu i naslova na montaznom uputstvu.

Moguce je da su pojedine komponente ili postupci poboljSani od vase prethodne montaze ovog proizvoda.
Pazljivo Citajte i slijedite korake iz ovog montaznog uputstva.

Opc¢e upute

Upotrebljavajte plamenik sa propan (preporuca se) ili butan plinom.

Osigurajte da se plamenik uvijek koristi u dobro ventiliranoj okolini.

Podesite plamenik tako da dobijete mekano plavi plamen sa zutim vrhom.

Ostri plavi plamen, sli¢an olovci treba izbjegavati.

Drzite plamenik usmjeren u pravcu skupljanja da biste predgrijali materijal.

Pomicite plamen kontinuirano da se izbjegne pregrijavanje materijala.

Ocistite i odmastite sve dijelove koji ¢e doci u dodir s ljepilom.

Ako upotrebljavate sredstvo za odmascivanje (otapalo), slijedite uputstvo proizvodaca.
Ako rezete cijev, rez mora biti ravan i izveden sa oS$trim nozem, bez uzduznog zarezivanja.
Pocnite skupljati cijevi na mjestu koje je preporu¢eno u uputama.

Provjerite da li se cijev posvuda skuplja glatko oko Zile kabela, prije nastavljanja skupljanja uzduz kabela.

Skupljene cijevi moraju biti glatke i bez nabora, s jasno ocrtanim krajevima unutarnjih komponenti.

Informacije sadrzane u ovom uputstvu namijenjene su iskljucivo prethodno obu¢enim monterima na montazi

elektroenergetskih instalacija, a u namjeri da opiSu ispravan postupak ugradnje ovog proizvoda. Tyco Electronics nema nikakvu kontrolu
nad lokalnim uvjetima, koji bi mogli utjecati na kvalitetu ugradnje proizvoda.

Odgovornost je na krajnjem korisniku da sam odredi pogodnost instalacije u navedenim lokalnim uvjetima.

Obaveze firme Tyco Electronics se ograniavaju iskljucivo na Opce uvjete prodaje za ovaj proizvod te firma Tyco Electronics niti u kojem
slucaju nije odgovorna za bilo kakve Stete, bile one slucajne, posredne ili neposredne, a

koje bi nastale prilikom upotrebe ili zloupotrebe proizvoda.

Raychem, TE Logo i Tyco Electronics su zasti¢eni znaci.
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Paznja! Slike prikazuju postupak montaze spojnice na 4-zilnom kabelu. Montaza spojnice na 5-zilnom kabelu
mora biti provedena istim postupkom.

Priprema kabela

Preklopite krajeve kabela koje spajate priblizno 150 mm.

Oznadite referentnu liniju (sredina preklopa).

Skinite vanjski plast na oba kabela, prema donjem crtezu i dimenzijama u Tablici 1.
Oblikujte i postavite Zile kabela kako je prikazano na crtezu te ih odrezite na referentnoj liniji.
Skinite izolaciju sa vrhova vodi¢a na dimenziju | = polovica duzine €ahure. Za max.
dimenzije ¢ahura koje se mogu Koristiti pogledajte podatke u Tablici 1.

rezati referentna linija

vanjski plast

vanjska cijev

[

a - b i
Tablica 1
Presjek vodica Otvaranje vanjskog plasta
a b
(mm?) (mm) (mm)
1-6 100 40
4-16 110 50
10-35 170 80
25-70 230 120
70-120 260 150
150 - 240 330 180
Kompletiranje spojnice 1 \\\ N\
Navucite preko jedne strane kabela (oéi$éene) vanjsku izolacijske cijevi %@
zastitnu cijev spojnice. TN

Navucite 4 unutarnje izolacijske cijevi na duzu stranu zila.
a) Vij¢ane ¢ahure sa samokidaju¢im glavama vijaka:
spojite vodiCe pritezanjem vijaka do kraja lomeci im glave.
b) Vij¢éane ¢ahure sa drugom vrstom vijaka: spojite vodice
pritezanjem vijaka (2,5 Nm za manje vijke a 3 Nm za vece
vijke).

Ocistite i odmastite izolaciju zila.

Unutarnje izolacijske cijevi postavite simetricno preko ¢ahura
i zapocnite ih grijati od sredine pa prema krajevima.
Vodite racuna da zagrijete i meduprostor izmedu ¢ahura.

Za kabel bez armature nastavite s korakom 4.
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A. Kabel s vanjskim koncentriénim nul-vodi¢em.

Ostavite da se izolacijske cijevi ohlade. PribliZite Zile kabela
Sto je moguce vise.

Skupite Zice nul-vodic¢a zajedno i lagano ih uvijte u formu
vodi¢a te ih medusobno spojite preSanjem, lemljenjem ili
nekom drugom jednakovrijednom metodom.

T totelaledelalelo !
KRR AARSAN

fotatatetetels
LSRR
SEARRITIRANS
CARHIHAS

Omotajte bakrenom mrezicom (uz 50% preklopa) cijelo
podrucje spojnice.

B. Kabel s armaturom ili ekranom od metalnih traka
Ostavite da se izolacijske cijevi ohlade. Priblizite zile kabela
Sto je moguce vise.

Skinite dodatnih 30 mm vanjskog plasta kabela na obje
strane spojnice.

Omotajte jedan sloj bakrene mrezice (uz 50% preklopa) oko
cijelog podrucja spojnice.

Za presjek vodi¢a do 35 mm?

Ucvrstite bakrenu mrezicu na metalne trake pomocu
kontaktnih prstena.

Za presjek vodi¢a vec¢i od 35 mm?

Polozite bakrenu pletenicu duz spojnice i u€vrstite joj
krajeve (zajedno s bakrenom mrezicom) kontaktnim
prstenima na metalne trake kabela.

od cca 150 mm.

Postavite vanjsku zastitnu cijev simetri¢no preko spojnog
podrucja i zapocnite je grijati najprije u pojasu iznad spojnih
Cahura.

Tek kada je cijev u€vrdcena oko podrucja ¢ahura nastavite
grijanje prema jednom a nakon toga i drugom kraju
spojnice.

Ocistite i odmastite krajeve vanjskog plasta kabela u duzini 4 ;/

Kompletirana spojnica

Ostavite spojnicu da se ohladi prije bilo kakvih mehanickih
naprezanja.

Molimo vas da sav otpad zbrinete u skladus &

=

vaze¢im normama za zastitu okolisa. @

ESD-3045-INT-3/08  10/31



Szerelés el6tti feladatok

Ellenérizd, hogy a felhasznalandé készlet megfelel6-e a kabelhez.

Ellenérizd, hogy a doboz cimkéjének felirata egyezik-e a szerelési utasitassal.

Az alkotéelemek és a szerelési Iépések megvaltozhattak miéta utoljara ilyen szerelést végeztél.

Gondosan olvasd at az utasitast és tartsd be annak eléirasait.

Altalanos tanacsok

Lehetbleg propan-butan gazégét hasznalj.

A gazégot csak jol szelloztethetd helyen szabad hasznalni.

Lagy, sarga hegyii, kék langgal zsugorits.

Keriild a szuré kék langot.

A langot a zsugoritas iranyaba tartsd, hogy elémelegitsd az anyagot.

A zsugoritast mindig az el6irt helyen kell kezdeni.

Folyamatosan mozgasd a langot, nehogy megégesd az anyagot.

Tisztits meg és zsirtalanits minden olyan feliiletet, amelyre tomitéanyag keriil.
Tisztitészer hasznalatakor kovesd a szer gyartéjanak elbirasait.

Csak akkor haladj a zsugoritassal tovabb, ha az anyag korben, egyenletesen razsugorodott az alsé6 részekre.

A csoveknek siman, gylirédésmentesen, az alsé részeket érzékelhetéen kell lezsugorodniuk.

Ez a szerelési utasitas a benne megnevezett termék helyes szerelésének modszerét irja le. A Tyco Electronics cégnek
viszont nincs hatasa a szerelés korilményeire, amelyek befolyasolhatjak a szerelés kimenetelét. Mindig a szerelést végzék
feleléssége annak a megallapitasa, hogy a szerelés modszere megfelel-e az adott felhasznalasi terilet igényeinek. ATyco
Electronics cég feleldssége csak a felhasznalt termékekre vonatkozé “Altalanos eladasi feltételek’-ben meghatarozottakig
terjed, semmi esetben sem vonatkozik a termék megfelel6 vagy helytelen hasznalatabdl eredd véletlenszer(, kdzvetlen
vagy kdzvetett karokra.

A Raychem, a Tyco Electronics, valamint a TE embléma védett markajelek.
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Figyelem! A képek a 4-erii kabel szerelést mutatjak be. Az 5-erii kabelt is hasonléan kell szerelni.

A kabel elokészitése

Lapold at a kétend6 kabeleket kb. 150 mm-en.

Jeldld kia referencia vonalat az atlapolas kdzepén.

Tavolitsd el a burkolatot (lasd A abra) az 1-es tablazat méretei szerint.

Hozd az ereket az A dbra szerinti helyzetbe és vagd el azokat a referencia vonalnal.
Tavolitsd el az érszigetelést | = hiively hosszanak fele hosszusagon.

A hlvely maximalis méreteit az 1-es tablazat mutatja.

referencia vonal csupaszit

burkolat

burkolé csé

[

a = b i
Table 1
Keresztmetszet Burkolat megszabas
a b
(mm?) (mm) (mm)
1-6 100 40
4-16 110 50
10-35 170 80
25-70 230 120
70-120 260 150
150 - 240 330 180
Az 6sszekoto szerelése 1 \\\ N\
Told fol a burkol6 csovet az eygik megtisztitott érszigetel6 cs6 %@
kabelvégre. T
Told fél az érszigetel6 csdveket a hosszabb oldali erekre. ‘ - -

a) Szakadodfejes csavaros hiivelyek:

Kosd az ereket a csavarok szakadasig torténé huzasaval. -
b) Nem szakadéfejes csavaros hiivelyek: . o
Huzd meg a csavarokat a kdvetkezé nyomatékkal: kils6 burkol6 csé

1-6 mm2 estén: 2,5 Nm
4-16 mm2 esetén: 3 Nm

Helyezd a szigeteld csdveket a hiivelyekre szimmetrikusan
és zsugoritsd le azokat kézépen kezdve, majd fokozatosn

a végek felé haladva. A hiivelyek koruli részt a zsugoritast

kdvetben még melegitsd egy kicsit.

Arnyékolas nélkiili kabelek esetén folytasd a szerelést a 4.
abraval.
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A. Huzalarnyékolasu kabelek

Hagyd kihilni a szigeteld csdveket.

Nyomd 8ssze az ereket amennyire lehet.

Sodord 6ssze a féldelé huzalokat egy kéteggé, majd
préseléssel vagy mas egyenérték(i modon kdsd azokat
Ossze.

Tekercselj egy réteg rézszévedéket feles atlapolassal a teljes
kotésre.

B. Kabelek szalagarnyékolassal

Hagyd kihulni a szigeteld csdveket.
Nyomd &ssze az ereket amennyire lehet.
Tévolitsd ela kilsé burkolatot mindkét oldalon 30-30 mm-en.

Tekercselj egy réteg rézszévedék szalagot a kétésre feles
atlapolassal. A szalagok felett 3-4 réteget tekercsel;.

Kisebb keresztmetszetek esetén (35 mm?-ig)
Rogzitsd a szOvedéket tekercsrugéval.

Nagyobb keresztmetszetekre (35 mm?felett)

Fektesd a kiegészitd foldeld vezetdt a kdtésre és a végeit
az abra szerint hajlitsd vissza a rugéra, majd a teljes rugo
feltekercselésével rogzitsd azt.

Tisztitsd és zsirtalanitsd a burkolat végeit 150-150 mm-en.
Helyezd a kulsd burkol6 csévet szimmetrikusan a kotésre.
Zsugoritsd le a csovet kézépen kezdve, majd fokozatosan
haladj a végek felé.

Kész az 6sszekoto.

Hagyd a szerelvényt kihllni, miel6tt mechanikai igénybevétel
érné.

A hulladékot a kornyezetvédelmi ‘.
eléirasoknak megfeleléen kezeld. % n
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Démesio, zemiau esanciuose paveiksléliuose parodytas keturgyslio kabelio movos montavimas.
Penkiagyslio kabelio movos montuojamos analogiskai.
Kabelio paruoSimas

Jungiamy kabeliy galus uzleiskite mazdaug 150 mm.

Persidengianciy kabeliy galy viduryje pazymékite atskaitos linijg (zidr. pav.).

Pagal 1 lenteléje pateiktus matmenis nuimkite kabelio iSorinj apvalkala.

ISlankstykite gyslas, kaip tai parodyta paveikslélyje, ir nupjaukite jas ties atskaitos linija.
Nuo visy gysly galy nuimkite izoliacijg pagal | matmenj, kur | = pusé sujungiklio ilgio.

PrieS jungdami gyslas, 1 lenteléje pasitikrinkite maksimalius leistinus sujungiklio matmenis.

atskaitos linija nuimkite

iSorinis apvalkalas

iSorinis termosusitraukiantis
vamzdis

E

a - b i
1 lentelé
Gyslos skerspjlvis Matmenys iSorinio apvalkalo nuémimui
a b
(mm?) (mm) (mm)
1-6 100 40
4-16 110 50
10-35 170 80
25-70 230 120
70-120 260 150
150 - 240 330 180

Jungiamosios movos uzbaigimas

Ant vieno nuvalyto kabelio galo uzmaukite iSorinj
termosusitraukiantj vamzdj.

Ant ilgesniy gysly galy uzmaukite po mazg izoliacinj vamzdel;.
a) Jei naudojami varztiniai sujungikliai su savaime
nulGztané¢iomis galvutémis:

sujunkite gysly laidininkus sukdami sujungiklio varztus tol, kol
nulus jy galvutés.

b) Jei naudojami varztiniai sujungikliai su kitokiais varztais:
sujunkite gysly laidininkus sukdami sujungiklio varztus

(2,5 Nm momentu maziems varztams, 3 Nm - dideliems
varztams).

Nuvalykite ir nuriebinkite izoliacijg.

Izoliacinius vamzdelius simetriSkai uzmaukite ant sujungikliy.
UZsodinkite vamzdelius pradédami nuo centro ir judédami
link abiejy galy.

Tarp sujungikliy esancig sritj papildomai pasildykite.

Kabeliams be juostinio Sarvo toliau darbus teskite nuo 4 Sios
instrukcijos punkto.

ESD-3045-INT-3/08  15/31



A. Kabeliams su koncentrine neutrale.

Leiskite izoliaciniams vamzdeliams atausti.

Suspauskite gyslas, kiek tai yra jmanoma.

Ekrano vielas laisvai susukite - taip suformuosite jZeminimo
laidininka. Sujunkite abiejy kabeliy jZeminimo laidininkus
presuodami, lituodami ar bet kokiu kitu ekvivalentiniu badu.

Ant viso movos pavirSiaus uzvyniokite vieng varinio tinklelio
sluoksnj. Vyniokite su 50% uZleidimu.

B. Kabeliams su juostiniu Sarvu arba juostiniu ekranu.

Leiskite izoliaciniams vamzdeliams atausti.
Suspauskite gyslas, kiek tai yra jmanoma.

Nuo abiejy kabeliy galy nuimkite po 30 mm iSorinio
apvalkalo.

Ant viso movos pavirSiaus uzvyniokite vieng varinio tinklelio
sluoksnj. Vyniokite su 50% uZleidimu.

Skerspjaviams iki 35 mm?:
varinj tinklelj kontaktinémis spyruoklémis pritvirtinkite prie
juostinio Sarvo.

Skerspjaviams virs 35 mm?:

ant movos pavirSiaus uzdékite jzeminimo laidininkg, o
jo galus kartu su varinio tinklelio galais kontaktinémis
spyruoklémis pritvirtinkite prie juostinio Sarvo.

Nuvalykite ir nuriebinkite mazdaug 150 mm ilgio kabeliy
iSoriniy apvalkaly galus i§ abiejy movos pusiy.

Ant movos simetriSkai uzmaukite iSorinj termosusitraukiantj
vamzdj ir uzsodinkite jj pradédami nuo centro bei judédami
link abiejy galy.

Mova baigta.

Leiskite movai atausti prie$ veikdami jg bet kokiais
mechaniniais veiksniais.

Prasome surinkti visas po montavimo likusias z:ﬁ
Siuksles pagal aplinkosaugos taisykles. %

T totelaledelalelo !
KRR AARSAN

fotatatetetels
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Uwaga! Ponizsze rysunki pokazujg montaz mufy tylko do kabla 4-zylowego. Mufy do kabli 5-zytowych
powinny by¢ instalowane podobnie.

Przygotowanie kabli

Kable do potgczenia utozy¢ kable z zaktadkg okoto 150 mm.

Oznaczyc¢ linie podziatu (w srodku zakfadki).

Usung¢ powtoke zewnetrzng i wypetnienia (patrz rysunek A) zgodnie z wymiarami podanymi w Tablicy 1.
Uksztattowac zyty tak, jak pokazano na rysunku A i ucig¢ je na linii podziatu.

Usung¢ izolacje z zyt na dtugosci | = potowa dtugosci ztaczki.

A

linia podziatu

powtoka zewnetrzna

rura ostonowa

[

a - b i
Tablica 1
Przekroj zyty Diugos¢ usuwanej powtoki
a b
(mm?) (mm) (mm)
1-6 100 40
4-16 110 50
10-35 170 80
25-70 230 120
70-120 260 150
150 - 240 330 180
Montaz mufy 1
Nasuna¢ rure ostonowg na oczyszczony koniec kabla. \\\ AN
rury izolacyjne .
Nasungc¢ rury i_zolacyjne na dtuzsze ocjcinki zyt. %’7@
a) Potgczenie zyt za pomocg ztaczek srubowych ze g

zrywalnymi tbami $rub:

Potgczy¢ zyly kabli poprzez dokrecenie srub ztgczki az do =
momentu, kiedy tby srub ulegng zerwaniu. .

b) Potaczenie zyt za pomocg ztaczkek srubowych z innymi .

rodzajami $rub: rura ostonowa

Potgczy¢ zyly kabli poprzez dokrecenie srub ztgczki (2.5 Nm
dla matych srub, 3 Nm dla duzych $rub).

Oczyscic¢ i odttusci¢ ztaczki oraz izolacje kabli.

Umiescic¢ rury izolacyjne centralnie na ztgczkach.
Obkurczy¢ rury rozpoczynajgc od srodka i kontynuujac w
kierunku ich koncéw.

Podgrzac¢ obszar pomiedzy zaizolowanymi ztgczkami.

W przypadku kabli nieopancerzonych kontynuowac¢ dalszy
montaz zgodnie z punktem 4.
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A. Kable z zytg powrotng z drutow

Zaczekac az rury izolacyjne ostygng.

Zblizy¢ zyty maksymalnie do siebie.

Skreci¢ luzno druty zyty powrotnej formujgc z nich przewody
powrotne. Potgczy¢ przewody powrotne przez prasowanie,
lutowanie lub za pomocg innej poprawnej i akceptowane;j
metody.

Owing¢ ztgcze jedng warstwg plecionki miedzianej z
zaktadkag 50%.

B. Kable z pancerzem z tasm lub z zytg powrotng z tasm

Zaczekac az rury izolacyjne ostygng.

Zblizy¢ zyty maksymalnie do siebie.

Usung¢ tasmy pancerza lub zyty powrotnej obcinajac je w
odlegtosci 30 mm od krawedzi powtok kabli.

Owing¢ ztgcze jedng warstwg plecionki miedzianej z
zaktadka 50%.

Dla zyt roboczych o przekroju do 35 mm?

Przymocowac plecionke miedziang do blach pancerza za
pomocg sprezyn ptaskich.

Dla zyt roboczych o przekroju wigkszym niz 35 mm?
Utozy¢ przewdd uziemiajgcy na plecionce miedzianej.
Przymocowac konce przewodu wraz z plecionkg miedziang
do blach pancerza za pomocg sprezyn ptaskich (patrz rys.
B3a).

Oczyscic i odttusci¢ powtoki zewnetrzne kabli na dtugosci
okoto 150 mm.

Umiesci¢ rure ostonowg centralnie na ztgczu i obkurczyé
ja rozpoczynajac od srodka i kontynuujac w kierunku jej
koncow.

Montaz mufy zostal zakonczony.

Mufa powinna ostygnagé¢ przed poddaniem jej naprezeniom
mechanicznym.

Opakowania i inne odpadki usuna¢ ‘.
przestrzegajac lokalnych przepisow. % n

£
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Priprema kabla

Preklopiti kablove u duzini od oko 150 mm.
Oznaditi referentnu liniju (sredina preklopa).

Skinuti spoljni omotag (videti crtez A) na dimenzije date u Tabeli 1.

Razdvaijiti i postaviti Zile kao $to je prikazano na crtezu Ai iseci ih na mestu obelezene referentne linije.
Skinuti izolaciju sa svih zila na dimenziju | = polovina duzine Caure.

Pre montaze, pogledati maksimalne dimenzije ¢aura u Tabeli 1 .

Referentna linija skinuti

spoljni omotac
spoljna cev
I
I \
\ I
\_ [
e a - b i
Tabela 1
Presek provodnika Iseceni deo spoljnog omotaca
a b
(mm?) (mm) (mm)
1-6 100 40
4-16 110 50
10-35 170 80
25-70 230 120
70-120 260 150
150 - 240 330 180

Kompletiranje spojnice
Navuéi spoljnu cev preko jednog ociS§¢enog kraja kabla.

Navuci izolacione cevi preko krajeva duzih zila.
a) Caura sa zavrtnjima sa otkidanjem glave:

spojiti provodnike pri¢vrs§¢ivanjem zavrtnja sve dok se glave istih

ne otkinu.

b) Caura sa zavrtnjima sa drugim tipovima zavrtnja:

spojiti provodnike pri€vr§¢ivanjem zavrtnja (2.5 Nm za male
zavrtnje, 3 Nm za velike zavrtnje).

Ocistiti i obezmastiti izolaciju.

Postaviti izolacione cevi simetri€no preko ¢aura.
Skupiti ih na mesto pocev od sredine iduéi ka krajevima.
Zatim zagrevati prostor izmedju aura.

Za kablove bez armature od traka nastaviti sa postupkom
montaze br. 4.

izolaciona cev %@\
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A. Kablovi sa el. zastitom od zice

Pustiti da se ohlade izolacione cevi.

Pribliziti Zile $to je moguce vise.

Labavo uvrnuti Zice el. zaStite jednu sa drugom tako da se
dobije provodnik za uzemljenje. Presovanjem, lemljenjem ili
nekim drugim odgovaraju¢im na¢inom spojiti provodnik za
uzemljenje.

Omotati sloj bakarne mrezice sa 50% preklopa oko celog
podrucja spojnice.

B. Kablovi sa armaturom od traka ili poluprovodnim
slojem od traka

Pustiti da se izolaciona cev ohladil. PribliZiti Zile Sto je
moguce vise.
Skinuti 30 mm spoljnog omotac¢a na obe strane spojnice.

Omotati sloj bakarne mreZice sa 50% preklopa oko celog
podrucja spojnice.

Za preseke kablova do 35 mm?

PriCvrstiti bakarnu mrezicu na armature od traka kontaktnim
oprugama.

Za preseke kablova vec¢e od 35 mm?

Poloziti priklju€ak za uzemljenje (pletenica) preko spojnice

i pricvrstiti ga preko krajeva bakarne mrezice na armaturu
od traka, pomocu kontaktnih opruga kao sto je prikazano na
slici.

Ocistiti i obezmastiti krajeve spoljnog omotac¢a u duzini od
cca 150 mm.

Postaviti spoljnu zastitnu cev simetriéno preko spojnice i
skupiti je poCev od sredine spojnice idu¢i prema krajevima.

Kompletirana spojnica.

Ostaviti spojnicu da se ohladi pre bilo kakvog mehanickog
opterecenja.

Po zavrsetku radova, sav neiskoriséeni i otpadni Eﬁ
materijal ukloniti prema vazeéim propisima o %
zastiti okoline.

T totelaledelalelo !
KRR AARSAN
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[o Hayana paboTbl

MpoBepbTe, YTO HAabop MaTepuanos, KOTOpbI Bbl cobrpaeTeck UCMonb3oBaTh,
COOTBETCTBYET Kabernio.

CBepbTe cogepXaHne aTUKETKU Ha6opa C Ha3BaHWEM MOHTaXXHOM WHCTPYKUUN.

He ncknio4eHo, YTO KOMMOHEHTbLI U paGoqme onepauunn noaseprnncb
yCcOBepPLUEHCTBOBAHUIO C TeX NMop, KakK Bbl B nocnegHuin pas MoHTMpoBanu
AaHHble n3genuvsa.

BHumMaTensHo npoyTtuTe 1 cnep,yVlTe nocrneaoBaTenbHOCTM onepauun, Kak
YKa3aHo B MOHTaXXHOM MHCTPYKUNWN.

O6Lwume nonoxeHust

MpuMeHsiiTe NponaHoByio (NpeanoyYTUTENbHee) Unu GyTaHOBYIO ra3oByHO rOPErkKy.

HactpownTte ropenky Tak, 4YTOObI NoNy4ynTb MArkoe CUHee nnamsa C XKenTblM A3bIKOM.
Cnep,yeT nsberatb OCTpPOro CMHero nnameHu.

Hanpaensante ropenky B CTOPOHY ycagku Ana Toro, YTOObI npeaBapuTenbHO
HarpeTb yca)l(MBaeMbIVI maTtepnarn.

[MocTosHHO NepemellanTe nnams Bo nsbexaHum nepexora martepuana.

Ounwante n 0663)KVIpVIBal71Te BCe NOBEPXHOCTU, KOTOPbIEe 6yD,yT KOHTaKTMpOBaTb
C Kneewm.

[nsi 06e3xmpunBaHns Nonb3ynTech «YanT-cnuputoMy, 6eHanHom B-70 nnu candeTtkamu, NnponuTaHHbIMN
M30MNpPONUMIoBLIM CMMPTOM.

pr6KI/1 cnenyet o6pe3aTb OCTPbIM HOXOM, OCTaBIAA Npu 3TOM pOBHbIE rMagkue
KPOMKU 6e3 3ayceHLeB.

YCa,u,Ky pr6KI/I Ha4yMHanTe Taknm o6pa30M, KaK 3TO pekoMeHO0BaHO B MHCTPYKLNN.

YcaxuBasi TpyGky, obecneymBaiite paBHOMEPHYH0 ycaaKy ee Nno Bcew OKPYXXHOCTM
no Mepe NpPoaBWKeHUs BAOIb kabensi.

Mocne ycaakn NoBEpXHOCTb TPYBOK AormKHa BbiTh rnaakon 1 6e3 MOpLLMH,
a Npodnb BHYTPEHHMX KOMMOHEHTOB YeTKO MPOCMaTpUBaThLCS.

MHdpopmaums, cogepxallasicst B MOHTaXKHbIX MHCTPYKUMSX, NpeAHa3Ha4YeHa Arsi onMcaHus NpaBuibHOro Metoaa
MoHTaxa usgenusi. OgHako, rpma PaixeM He MOXET KOHTPOnMpoBaTk paboyne ycroBus, KOTOpble MOTYT
NOBMNUATb HA YCTaHOBKY MU34enusi.

3a cooTBeTcTBME METOAA MOHTaxa paboynM yCrnoBMsM YCTaHOBKM 3akasynka OTBETCTBEHHOCTb HECET 3akasuyuik.
Ob6si3aTenbCTBa (rapaHTum), KOTopble NPUHUMAET Ha cebsi pupma Palixem, cogepxatcst B CTaHAapTHbIX YCNOBUAX
npoJaxv OaHHOro U3OEnust U HU Npu kakmx obcTosTenbCcTBax crpma PaxeM He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a Ntobble
noBpexaeHusi— 6yab TO Cry4YaiHble, KOCBEHHbIE UMW SBMSIOWMNECS CIEACTBUEM HENPABUBLHOIO MPUMEHEHNS UK
obpalleHusi ¢ 3genuamun.

Panxem sBnseTca ToproBon mapkon Tanko AnekTpoHuke J1Ta.
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BHumaHue! PucyHku npmBeaeHbl TONbKO Ans 4-x XunbHoro kabens. MydTel Ansa 5-Tm XXunbHoro kabens

MOHTUPYHOTCA aHaJNTOrM4HoO.

MoaroroBka kabenen

CoeauHsiemble kabenu YNOXNUTb C HaxnecTom B 150 mm. lNo cepeguHe HaxnecTa OTMETUTL ONOPHYHO JNTUHUIO.

Yoanutb HapyXHbI NOKPOB kabener no pasmepam, ykasaHHbiM B Tabnvue 1.
Pa3BecTy 1 n30rHyThb XWnbl kak Noka3aHo Ha pucyHke A. OBpesaTb Xunbl N0 ONMOPHON NUHUN.
Yoanutb U30MsLMIO XN Ha ANWHE |, paBHOW NONOBUHE rMyOGUHLI COeaUHUTENS.

PucyHok A

onopHasa nNnHnA yoanntb

HapY>XHbI MNOKPOB

repMeTusMpytoLLas Tpybka

e a - b i
Ta6bnuua 1
CeueHue Pasmep
a b
(Mm?) (Mm) (Mwm)
1-6 100 40
4-16 110 50
10-35 170 80
25-70 230 120
70-120 260 150
150 - 240 330 180

3aBeplieHne MOHTaxa

HapgBuHYTb repmeTUsnpytowyto TpyoKy Ha oauH n3
coeguHUAEMbIX Kabenen, npeasapuTeribHO 3a4UCTUB
ero.

HapBuHyTb nsonvpytoLmne Tpybkun Ha xunbl kabens ¢
Oonblue ANMHON pasnenku.

a) MexaHu4Yeckui coeaMHUTENb CO CPLIBHOW FONIOBKOW
oonTa:

YCTaHOBUTL Ha XUNax coeavHUTeNu 1 3aTsiHyTb 6onTebl 40
CpblBa rofoBOK.

b) MexaHu4yeckue coegunHUTENUN JpPYrux TUMNOB:
YCTaHOBUWTb Ha XuUnax coeanHUTeNu 1 3aTsHyTb 6onThbl C
ycunuem He meHee 2,5-3 Hwm.

OuncTuTb 1 06€3KMPUTL MOBEPXHOCTL COEAUHUTENEN 1
N30NALMIO XKMIT.

YCTaHOBWTL M30MMpYtOLLIME TPYOKM MO LEHTPY coeanHuTENen

N OQHOBPEMEHHO YCaaUTb UX ropernkoi pabotas ot
cepeavHbl B HanpaeneHum kpaes Tpyook. [JononHUTensHo
nporpeTb TpyGKM B 06nacTy Mexay COeaUHUTENAMM.

[ns kabenen 6e3 6POHM UK KOHLEHTPUYECKOW HENTParnu
NPOAOIMKUTL MOHTaX C PUCYHKa 4.
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A. Kabenu c KOHLEeHTpPUYEeCKOW HerUTpanbio

[acTtb ocTbITb n3onupytowmm Tpybkam. CBeCTU Xunbl Kak
MOXHO Bnvxe apyr K Apyry.

CnnecTty NPOBOMNOKN HEUTpanu BMecTe 1 cpopMmpoBaTh U3
HUX NPOBOOHVIKN.

CoeanHuTb Mexay cobor nony4YeHHble NPOBOAHMKN NPy
MOMOLLM OMPECCOBKM, NaNKN UM UHLIM aHaNnorM4HbIM
cnoco6om.

O6epHyTb 0bnacTb COeaUHEHNS OOHUM CNIOEM MELHOM
ceTku ¢ 50% nepekpbITUEM.

B. Kabenu ¢ neHTo4HOW GPOHEN (MNKN NIEHTOUYHbLIM
aKpaHomMm)

[acTtb ocTbITb U3onupytoLwmMm Tpyokam. CBECTH Xunbl Kak
MOXHO 6rivke Apyr K Apyry.

Yoanutb ¢ kaxgoro u3 kabenew no 30 MM HapyXHoOro
MOKpPOBa, Kak MOKa3aHOo Ha PUCYHKe.

O6epHyTb 0bnacTb CoOeaUHEHNS OOHUM CNOEeM MELHOM
ceTkn ¢ 50% nepekpbiTUEM.

Onsa kabenen ceyeHnem meHee 35 Mm?

3adukcnpoBaTh PONMKOBLIMU MPY>XMHAMN MEHYH CEeTKY Ha
CTYMNEeHSAX NIEHTOYHOW GPOHM.

Ona kabenen ceyeHnem donee 35 Mm?

YNoxuTb BOOMb 06MacTn coeanHeHns MPOBOAHUK
3a3eMneHust 1 3adUKCUpPoBaTh Ero PONMKOBLIMU NPYXXUHAMM
Ha CTYNeHsIX NEHTOYHON BPOHU, Kak 3TO NnokasaHo Ha
PUCYHKE.

3a4ncTnTb N 00E3XKMPUTL HAPYXKHbBIN MOKPOB COEANHSAEMbIX
kabenen Ha gnuHe 150 Mm.

YCTaHOBUTb repMeTU3MPYIOLLYIO TPYOKY MO LIeHTpY
coeaviHeHMs 1 ycaauTb ee ropenkon, paboTas oT cepeanHbl
B HanpaBfeHUn Kpaes.

MydTa cMOHTUpPOBaHa.

HeobGxoavMo aatb MydoTe OCTbITh Npexae, Yem nogsepraTb
ee KakoMy—nnbo MexaHn4eckomMy BO3OEeNCTBUIO.

Mpocum Bac y6patb Mycop cornacHo ‘.
npaBuJiaM OXpaHbl OKpPYKaroLen cpeabl. % "
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Pred montazou
Preverte, &i dodana kablova siprava zodpoveda Vasmu kablu.
Porownajte, i oznatenie supravy suhlasi s oznatenim montazneho navodu.

0d Vatej poslednej montaze tohoto siboru mohlo dojst k vylepSeniu jedniotlivych casti suboru,
alebo k zmene montaineho navodu.

Pozorne Citajte a sledujte jednotlivé pracowne kroky v tomto montaznom navode.

Vseobecne pokyny

Poutivajte propanovy (vyhodnejSie), alebo propan - butanovy plynovy horak.

Zabezpecte, aby sa s horakom pracovalo vEdy len v dobre veiranom prostredi.

Nastavie horik tak, aby plamed bol mikko modry so 2tou Spitkou.

Modry, ostry plameii je nepripusty.

Plamen orientujte do smeru zmrastovania, aby sa zmrasfovany material predhrieval.
Rovnomeme pohybujte horakom tak, aby nedosSlo k popaleniu materialu.

Vietky miesta, kforé pridu do styku s lepidlom, dokladne otistite a odmiastite.

Pri pouZiti Gistiacich a odmastovacich pripravkov riadte sa pokynmi ich wwrobcu.
Zmrastovacie hadice sa smu rezat’ len ostrym nozom, kiory nezanechava vrubkované okraje.
Hadice zaéinajte zmrast'ovat v mieste predpisanom v montaZznom navode.

Skor ako pokratujete v zmrastovani hadice pozdlz kibla, presvedéite sa, &i je hadica po celom
obvode hladko a uplne zmrastena.

Po zmrasteni musi byt cely povrch hadice hladky, bez zahybow a hadica musi pevne
priliehat” k wrvitormym castiam.

Podfa dajoy v tomba montanom navode smie pracovat len pracovnlk apravneny vykonavat manta2 sinapridovich
zariagen| a e vyBkolen§ ako spravne postupovat podfa monta#neho nawvodu pre tenba wirobok. Tyco Electronics
nemi?e poznat wietky miesine podmienky, kore ma2u avplyvnif monta2 a preta u2ivatel je sam zodpovedny Za
stanovenie najvhodnefleho spasaby montae v damjch miestnych podmienkach. Zavazky Sy Tyco Elecionics 50
dané &tandardnfm| podmieniami predaja fimy Tyco Electronics pre tento viirabok. ' 2ladnom pripade nie e fitma Tyco
Electronics Zodpovedna za nahodng, priame & nepriame nasliedne Skody, kbare boll 5pAsobENE Nespravnym pouitim
alebo meusitim vyrabiu. Raychem, TE loge a Tyco Electronics [50u ochranmymi anamkami.
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POZOR! Obrazky v navode znazoriiuju montaz 4-zilovych spojok. Pre 5-zZilové spojky plati podobny postup.

Priprava kabla

Spojované kable navzajom prekryte o cca. 150 mm.

Vyznacte si stredovu Ciaru (v strede prekrytia kablov).

Plast kabla odstrarite podla obrazku A v rozmeroch uvedenych v Tabulke 1.
Vytvarujte Zily tak, ako je uvedené na obrazku A a v mieste stredovej Ciary odrezte.
Z konca Zil odstrarite izolaciu v dizke | = polovica dizky spojovaéa.

Pred montazou podfa Tabul'ky 1 skontrolujte maximalne rozmery spojovaca.

odrezat stredova Ciara odizolovat

plast kabla

vonkaj8ia hadica

a - b i
Tabulka 1
Prierez jadra Odstranit’ plast’
a b
(mm?) (mm) (mm)
1-6 100 40
4-16 110 50
10-35 170 80
25-70 230 120
70-120 260 150
150 - 240 330 180
Kompletacia spojky

Vonkajsiu hadicu nasunte na niektory koniec oéistenych Izolaéna hadica 3
kablov. %@
77\\

Izola¢né hadice nasurite na konce dlhsich zil.
a) Mechanické spojovace s odtrhovacou hlavou skrutky:

Spojte jadra kabla utahovanim skrutiek spojovaca az do @
odtrhnutia ich hlav. e — -k
b) Mechanické spojovace s inym typom skrutiek: Vonkaisia hadica

Spojte jadra kablov utahovanim skrutiek spojovacov (malé
skrutky 2.5 Nm, velké skrutky 3 Nm).

Ocistite a odmastite izolaciu.

Izolagné hadice umiestnite centricky nad spojovace.

Hadice zmrastite. Zmrastovat hadice zacnite v ich strede a
pokracujte k ich koncom. Dodatoéne prehrejte priestor medzi
spojovacémi.

Pri montazi spojky na kable s paskovym pancierom
pokracujte krokom 4.
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A. Kable s koncentrickym neutralom

Nechajte vychladnut zmrastené izolacné hadice.

Zily stladte &o najviacej k sebe.

Na oboch stranach dréty tienenia stocte do tvaru
uzemnovacieho vodi¢a. Konce uzemnovacich vodiov spojte
lisovanim, spajkovanim, alebo inym rovnocenym spdsobom.
Celu spojku ovinte s 50% prekrytim jednou vrstvou medenej
sietky.

B. Kable s paskovym pancierom alebo paskovym
tienenim

Nechalte vychladnut zmrastené izolaéné hadice. Zily stladte
¢o najviacej k sebe.

Na oboch koncoch spojky odstrarite plast kabla v dizke

30 mm.

Celu spojku ovinte s 50% prekrytim jednou vrstvou
medenej siet’ky.

Pre prierezy jadra do 35 mm?
Medenu sietku k paskovému pancieru pripojte pomocou
kruhovych pier.

Pre prierezy jadra nad 35 mm?

Uzemnovaci vodi¢ ulozte na spojku a jeho konce spolu s
medenou sietkou pripojte k paskovému pancieru pomocou
kruhovych pier.

V dizke cca. 150 mm ogistite a odmastite konce kablov.
Vonkaj$iu hadicu centricky premiestnite nad spojku a
zmrastite. Hadicu zanite zmrastovat' v jej strede a v
zmrasStovani pokraujte postupne k jej koncom.

Montaz spojky je ukoncena.

Pred akymkolvek mechanickym namahanim spojky musi byt
spojka vychladnuta.

Prosim, odstraiite véetky odpadové materialy Eﬁ
v sulade s miestnymi predpismi na ochranu %
zivotného prostredia.
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Enne téoga alustamist
Kontrolli, et kas muhvikomplekt sobib kasutatavatele kaablitele.
Vordle pakendi peal olevat silti ja paigaldusjuhendi tiitellehte.

Ei ole vilistatud, et komponente voi toovotteid on taiendatud peale Teie viimast sellelaadse
komplekti paigaldamist.

Enne komplekti kasutuselevottu loe juhend pohjalikult labi ja jalgi toooperatsioonide jarjekorda.

Uldised nduded

Kasuta propaani (soovitav) v6i butaangaasi leeki.

Veendu, et leegi kasutamine toimuks hasti ventileeritud keskkonnas.
Reguleeri poletit nii, et oleks pehme sinine kollase tipuga leek.

Ei tohiks olla teravatipuline sinine leek.

Hoia leeki kahandatava osa suunas (materjali eelsoojendamine).

Hoia leeki soojendatava materjali suunas pidevas liikumises, et valtida materjali
tilekuumutamist.

Puhasta koik pinnad, mis kaetakse liimikihiga.
Kui kasutad puhastusvahendit, siis jalgi valmistaja noudeid sellega té6tamisel.

Termokahanevaid torusid tuleb I6igata terava noaga selliselt, et Iigatavale pinnale ei jadks
teravaid servasid.

Torude kahandamist tuleb alustada montaazhijuhendis naidatud kohast.

Kontrolli, et toru oleks kahanenud iihtlaselt kogu iimbermd6du ulatuses, enne kui jatkad
kahandamist piki kaablit.

Taielikult kahanenud toru peab olema sile ja ilma kortsudeta. Sisemist komponentide profiilid
peavad olema selgelt aratuntavad.

Informatsioon, mis sisaldub selles paigaldusjuhendis on mdeldud ainult paigaldajatele, kes on saanud
kaablimont6ori valjadppe ja on kompetentne seda toodet digesti paigaldama. Siiski Tyco Electronics ei
reguleeri kohapealseid valistingimusi, mis véivad mdjutada antud toote paigaldamist.

Seega vastutab kasutaja paigaldusmeetodi kindlaks maaramise eest antud paigalduskeskkonnas.

Tyco Electronics kohustused antud tootele on toodud Tyco Electronics standardsetes muugitingimustes.
Tyco Electronics ei vastuta juhuslike, kaudsete voi jarelduvate kahjude eest, mis tulenevad antud toote
kasutamisest voi vaarkasutamisest.

Raychem, TE logo ja Tyco Electronics on registreeritud kaubaméargid.
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Tahelepanu! Jargnevad pildid kirjeldavad ainult 4-soonelise jatkumuhvi paigaldust.
5-sooneline jatkumuhv tuleb paigaldada samalaadselt.
Kaabli ettevalmistus

Lase Uhendatavatel kaablitel umbes 150 mm ulatuses kattuda.

Téhista viitejoon nagu on toodud joonisel (kattumispiirkonna keskelt).

Eemalda kaabli valiskest (vt. joonis) kuni tabelis 1 toodud mddduni.

Painuta sooned nagu on naidatud joonisel ja |I6ika need lihemaks vastavalt viitejoonele.

Eemalda isolatsioon kdikidelt soontelt kuni mdoduni: | = pool jatkuklemmi pikkust.

viitejoon eemalda

kaabli valiskest
valimine toru
II
L/</f I N
I
L li
e a e b
Tabel 1
Ristloige Viliskesta eemaldus
a b
(mm?) (mm) (mm)
1-6 100 40
4-16 110 50
10-35 170 80
25-70 230 120
70-120 260 150
150 - 240 330 180
Jatkumuhvi valmistamine 1
Aseta vilimine toru iihele puhastatud kaablile. isoleertorud

Aseta sisemised torud pikematele kaablisoontele.

a) Murduvate poldipeadega mehaanilised klemmid:

Uhenda sooned keerates jatkuklemmi polte senikaua kuni
poldipead murduvad otsast ara.

b) Mehaanilised klemmid teistsuguste poltidega:

Uhenda sooned keerates jatkuklemmi polte (2,5 Nm véikeste
poltide puhul, 3 Nm suurte poltide puhul).

Puhasta isolatsioon ja jatkuklemmid mustusest ja rasvast.

i—m_ N3

£ —

@

valimine toru

Aseta sisemised torud jatkuklemmidele (keskel asetsevalt). 2

Alusta kahandamist keskelt, liikudes edasi toru otste suunas. W\\

Kuumuta torusid ka klemmide vahelises piirkonnas. ® N

Lase kahandatud torudel jahtuda. 47%\ EE—

Suru sooned voimalikult Gksteise l1ahedale.

Soomustamata kaabli korral jatka pildil 4. '\,_
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A. Kontsentrilise neutraaliga kaablid

Keera lahtised ekraanitraadid kokku thtseks juhtmeks.
Uhenda need juhtmed omavahel pressimise, jootmise voi
mdne muu samavaarse meetodi abil.

Mahi vaskvork 50% kattuvusega tmber kogu muhvi. : RIS
5% o g
g‘.‘}?.’:"z?o.’;'.‘:?:?:f‘:fos %%

e
e e e e e teseletetetatets
atteteitatetileletyiateds,
. leieledelel

B. Lintsoomusega soomustatud kaablid

Eemalda valiskest mdlemalt poolt muhvi 30 mm ulatuses.

Mahi Uks kiht vaskvorku 50% kattuvusega umber kogu
muhvi.

Kaablid ristldikega kuni 35 mm?:
Kinnita vaskvork kahe kontaktvedru abil lintsoomuse kulge.

Kaablid ristloikega lle 35 mm?:

Paigalda maanduspunutis le muhvi ja kinnita selle otsad
koos vaskvérguga kontaktvedrude abil lintsoomuse kulge.

4
Puhasta kaabli valiskesta otsad umbes 150 mm ulatuses
mustusest ja rasvast.

Paigalda véalimine termokahanev toru muhvi peale (keskele)
ja kahanda see kokku. Alusta kahandamist toru keskelt ja
liigu edasi otste suunas.

Jatkumuhv on valmis. 5

Enne mehaaniliselt m&jutamist laske jatkumuhvil maha
jahtuda.

keskkonnanouetele.

Palun likvideeri koik llejadagid vastavalt #
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