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Enne t606 alustamist
Kontrolli, kas komplekt sobib kasutatavatele kaablitele.
Vordle pakendi etiketti montaazijuhendi tiitellehega.

Ei ole valistatud, et komponente vdi to6votteid on tdiendatud peale Teie viimast sellelaadse komplekti
paigaldamist.

Enne komplekti kasutuselevdttu loe juhend pd&hjalikult 1&bi ja jargi operatsioonide jarjekorda.

Uldndudeid

Kasuta propaani- (soovitav) v6i butaangaasi leeki.

Jalgi, et leegi kasutamine toimuks alati hasti ventileeritud ruumis.

Reguleeri pdletit nii, et oleks pehme sinine kollase tipuga leek.

Valdi teravatipulist sinist leeki.

Hoia pdletit soojendatava materjali suunas pidevas liikumises, et valtida materjali tlekuumutamist.

Puhasta k&ik pinnad, mis kaetakse liimikihiga.

Kui kasutad puhastusvahendit, jalgi valmistaja ndudeid sellega to6tamisel.

Termokahanevaid torusid tuleb I18igata terava noaga selliselt, et I6igatavale pinnale ei jadks teravaid nurki.
Torude kahandamist tuleb alustada montaazijuhendis ndidatud kohast.

Kontrolli, et toru oleks kahanenud Uhtlaselt kogu Umbermdddu ulatuses, enne kui jatkad kahandamist piki kaablit.

Taielikult kahanenud toru peab olema sile jailma kortsudeta. Sisemiste komponentide profiilid peavad olema
selgelt jalgitavad.

Informatsioon, mis sisaldub selles installatsioonijuhendis on mdeldud ainult paigaldajale kes on saanud kaablimont&ori
valjadppe ja on kompetentne seda toodet digesti paigaldama. Siiski Tyco Electronics ei reguleeri kohapealseid
valistingimusi, mis vdivad mdjutada antud toote paigaldamist. Seega vastutab kasutaja paigaldusmeetodi sobivuse
kindlaks maaramise eest antud paigalduskeskkonnas. Tyco Electronics kohustused antud tootele on toodud Tyco
Electronics standardsetes muugitingimustes. Tyco Electronics ei vastuta juhuslike, kaudsete vdi jarelduvate kahjude eest,
mis tulenevad antud toote kasutamisest v0i vadrkasutamisest.

Raychem on Tyco International kaubamark.
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Kasutusvahemik Juhtmete Diameeter

ristldige
[mm?] [mm]
Peakaabel 95-240 37-62
Harukaabel 6-150 16-54
Kompaktne ringklemm maks. 135

Kaablite ettevalmistus Eemalda taielikult peakaabli ja harukaabli véliskest ja

vahetéitematerjal vastavalt joonisel A toodud m&dtudele.
Puhasta ettevaatlikult kogu muhvi piirkond. Méargi peakaabli
peale viitejoon nagu on naidatud joonisel A.

Mahi alumiiniumfoolium kaabli mdlematele pooltele vastavalt
70mm kaugusele valiskesta servast.

A -——-———————————— 360 ———M

viitejoon

kompaktne ringklemm

kaabli sooned '« 70 _p

valiskest

alumiiniumfoolium

e
o
-
- 150 —>
- 70 b 360 K6ik mdddud, mm
Peakaabel 1

(a) Kasutades plastikust kiilu kanguta 4 soont Uksteisest
eemale. Viitejoone juures peab olema vahemalt 20 mm vahe
kahe alumiste ja kahe Glemiste soonte vahel. Kiuliste soonte
puhul v8ib osutuda vajalikuks kasutada kahte kiilu, et hoida
sooni lahus.

(b) Eemalda taielikult keskmine vahetéitematerjal peakaabli

kiiljest. /:
Markus! Ara vigasta soonte isolatsiooni.

viitejoon

(a) plastkiil
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Tihenda piirkond nagu on naidatud jargneval joonisel.

Hellstern kompaktne ringklemm.

Paigalda mdlemalt poolt kaks pulka taitemastiksit (igatiks
160mm pikk) eraldatud soonte vahele ja likka need omavahel
kokku. Mastiksi keskkoht peab olema viitejoone keskel.
Paigalda kaks soonte eraldajat mastiksisse (vt. joonis 3a).
Kanguta teised kaks soont iiksteisest eemale. Rebi kolmas
mastiksi pulk pooleks ja venita kumbki pool 160 mm pikkuseks.
Vajuta need kaks mastiksi pulka oma kohale vastavalt
joonisele 3b.

Paigalda kompaktne ringklemm viitejoone keskele vastavalt
klemmitootja poolt toodud juhistele.

Harukaabel

Painuta harukaabli sooned selliselt, et need sobituksid
ringklemmile vastavalt.

Eemalda taielikult kaabli keskmine vahetaditematerjal.
L&ika sooned vastavalt vajaminevale pikkusele ja eemalda
soonte otsast isolatsioon vastavalt kliemmile.

Paigalda alumiiniumfoolium 70 mm kaugusele véliskesta
servast.

Harumuhvi Ghendamine

Tee harukaabli thendus.

Painuta harukaabli sooned peakaabliga samas suunas. Kaablite
Oige vahekauguse maaramiseks aseta eraldusklamber (T)
peakaabli ja harukaabli vahele nii, et ainult selle keskosa
mahuks mdlema kaabli vahele (vt. joonist).

VGta taitemastiksi leht ja eemalda selle kattekiled. Jattes
tekstiilkatte valjapoole mahi mastiks drnalt venitades
Uiimber pea- ja harukaabli soonte nii, et see jadks tihedasti
ringklemmi vastu (7a).

Suru taitemastiks paigaldamise ajal voimalikult
kompaktselt kokku (7b).
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Korda sama tegevust taitemastiksi teise lehega ringklemmi
teisel poolel.

Mahi kolmas taitemastiksi leht ringklemmi peale. Jélgi, et
kolmas leht kataks vordselt eelnevalt paigaldatud
téitemastikseid. Jallegi, suru taitemastiks v@imalikult
kompaktselt kokku.

Mahi neljas taitemastiksi leht teise kihi peale nii, et servad
kolmanda mastiksilehega oleksid omavahel koos. Jallegi, suru
taitemastiks vBimalikult kompaktselt kokku.

Mahi must mastiks (vastavalt joonisele) ndrgalt venitades
Umber peakaabli (tapselt alumiiniumfooliumi kérvale).

Paigalda mansett keskselt tile muhvi selliselt, et selle liimiga
klapp asetseks harukaabliga samal joonel.

Mansett peab katma alumiiniumfooliumeid vdrdselt muhvi
mdlemal poolel.

Hoia manseti kinnitussooni koos. Paigaldamise lihtsustamiseks
kergita seda natuke ja siis likka sulundiriba manseti
kinnitussoone peale.

Peale sulundiriba paigaldamist peab see manseti mélemalt
poolt ulatuma tle Ghepalju.
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Liikka klamber manseti peale peakaabli ja harukaabli
vahele. Vajaduse korral koputa see ettevaatlikult oma
kohale. Seejuures jalgi, et mansett ei liiguks paigalt ja
alumiiniumfooliumit ei vigastataks.

Alusta kahandamist manseti keskelt ja ligu edasi Ghe poole
suunas. Soojenda Uhtlaselt kogu imbermdddu ulatuses kuni
manseti varv on muutunud taielikult mustaks.

Korda eelmist t66protsessi muhvi teises suunas.

Peale seda kui kogu muhvi varvus muutub taielikult mustaks
jatka soojendamist htlaselt kuni kogu muhvi pind on Ghtlaselt
sile. Muhvi kuju peab olema selline nagu on naidatud joonisel
ilma thegi ndhtava astmeta.

Méarkus. Metallist sulundiriba vajab lisakuumust. Soojenda seni
kuni valge tahistusjoon ilmub sulundriba vahelt selgelt
nahtavale.

Paigalda kaabliside imber pea- ja harukaabli 50 mm
kaugusele klambri servast. Pinguta sidet seni kuni naib, et
klambri liim hakkab kaablite vahel voolama.

Muhv on valmis.
Lase muhvil enne mehaaniliselt mjutamist taielikult maha
jahtuda.

@
Palun paiguta kdik Ulearune vastavalt ~
keskkonnanduetele. @ "
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